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Funkcni vzorek

Rezny nastroj pro rotacni frézovani

V souladu s definici uvedenou v dokumentu
Uradu CR, C..:26822/2017-OMP
,Definice druh(l vysledk(“ jako samostatné

vlady

pfilohy €. 4 ,Metodiky hodnoceni vyzkumnych

organizaci a hodnoceni programl Ucelové
podpory vyzkumu, vyvoje a inovaci (metodika
17+) je uplathovan funkéni vzorek ,Rezny
nastroj pro rotaéni frézovani

Funkéni vzorek vznikl v pfimé souvislosti
s feSenim projektu TACR NCK Strojirenstvi
TN01000015 DP38

nastrojarské technologie

s nazvem Inovativni

«

vypsaného

Technologickou agenturou CR.

Popis:

Jedna se o optimalizovany nastroj pro vyuziti na
rotaCni frézovani. Kde neni potfeba, s ohledem
na malé hloubky fezu (viz. vy$e) nutné chladit
vedlej§i osti, jelikoz se vibec nedostane do
fezu.

Z toho dlvodu byly zcela odstranény kanalky
sméfujici na vedlejsi ostfi. Zaroven se vyraznéji
zjednodu$ilo  ovladani  kanalkl pomoci
regulacnich éepu.

Tak aby pro kazdy kanalek byl jeden redukéni
¢ep. Plvodni feSeni rovnéz nedokazalo plné
utésnit regulator, a tak i pfi plném uzavfeni
dochazelo k uniku kapaliny kolem &epu do
kanalkd.

Timto se zjednodusSilo celé ovladani a zrychlil se
Cas potfebny pro prenastaveni chlazeni mezi
soustruzenim a frézovanim.

Vysledkem optimalizace je nastroje uzpusobeny
pro rotac¢ni frézovani s vyuzitim linearni fezné
hrany ur€eny pro zarové nastriky a také aditivné

vyrabéné dilce.

Tento projekt je spolufinancovan se statni
podporou Technologické agentury CR v ramci

Programu Ndrodni Centra kompetence

www.tacr.cz

Vyzkum uZiteény pro spolecnost.
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