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Obr. 1: Prototyp vyrobni linky — kontinualni vyrobni stroj
* Zasobnik a pfiprava pasového materialu — horni obrazek
* Vélcovaci stolice, svafovani a déleni — dolni obrazek

Projekt

CZ.01.1.02/0.0/0.0/17_176/0015679 - ATTL A SPOL. APLIKACE

je spolufinancovan Evropskou unii.

Cilem tohoto projektu je vyvinout technologickou linku s minimalni obsiuhou pro pr

yrobu

profili, ktera by umoznila dosahnout rychlosti vyroby 25 mimin pfi udrzeni ideaini kvality svéru, Linka bude splfiovat pozadavky Pramyslu 4.0
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V souladu s definici uvedenou v dokumentu Ufadu
viady CR, C.j.:26822/2017-OMP ,Definice druhd
€. 4 ,Metodiky

hodnoceni vyzkumnych organizaci a hodnoceni

vysledk(” jako samostatné prilohy

programt  ucelové podpory vyzkumu, vyvoje
ainovaci (metodika 17+) je uplatiovan prototyp
technologické vyrobni linky pro vyrobu svafovanych
tenkosténnych trubek z korozivzdorného materialu,
ktera umozni dosahnout rychlosti vyroby 25 m/min

pfi udrzeni optimalni kvality svaru.

Prototyp vznikl v pfimé souvislosti s FeSenim
projektu s nazvem: ATTL A SPOL. APLIKACE, ¢
CZ.01.1.02/0.0/0.0/17_176/0015679.

Popis:

Uvedeny prototyp (Obr. 1) predstavuje
technologickou linku pro primyslovou vyrobu
svarovanych nerezovych tenkosténnych profild s
minimalni obsluZnosti, kter4& umoZni dosahnout
rychlosti vyroby svafovanych trubek 25 m/min pfi
udrzeni  idedlni  kvality  svaru. Soucasné
technologicky prototyp vyrobni linky spliuje kritéria:
* Provoz prototypu vyrobni linky je bezobsluzny
S min. narokem pro obsluhu v rdmci servisnich praci
napf. vymeén vstupniho materidlu, nastaveni
kontrolnich prvkd apod.

* Prototyp vyrobni linky splfiuje podminky primyslu
4.0, tzn. umoznuje vzdalenou spravu pro dohled
provozu prototypu, umozriuje presnou evidenci,
ktera maze probihat namatkové v ramci kontroly
sbéru dat na obsluznych panelech prototypu vyrobni
linky, nebo pravidelnym sbérem a odesilanim dat
pro jakékoliv monitorovaci systémy, které jsou za
timto ucelem nabizeny na trhu v ramci
pramyslového vyuZiti, souc¢asné prototyp vyrobni
linky umozriuje vizualizaci polotovaru, mista svareni

a finalniho produktu.



