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Funkcni vzorek

Nastroj pro lisovani predliskd
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V souladu s definici uvedenou v
dokumentu  Ufadu viady CR,
C.j.:26822/2017-OMP ,Definice druht
vysledk(” jako samostatné pfilohy €.
4 ,Metodiky hodnoceni vyzkumnych
organizaci a hodnoceni programu
Ucelové podpory vyzkumu, vyvoje a
inovaci (metodika 17+) je uplatiiovan
funkéni vzorek ,Nastroj pro lisovani

predliskd.

Funkéni vzorek vznikl v pfimé
souvislosti s feSenim Programu na
podporu  aplikovaného  vyzkumu,
experimentalniho vyvoje EPSILON
TH04010324.

Popis:

Jednd se o jednu z¢asti (praviak
neboli matrici) slozeného nastroje
slouziciho ke zpracovani predliskd
pro vyrobu nabojnic. Tvar nastroje
umoznuje dosahnout lepSich toleranci
vylisku, lepSi stability rozmérGd a
zaroven zplUsobuje mensi ohybové

namahani trnu slozeného nastroje.

Oproti  standartnim  praviakim se
navrzené feSeni liSi v celkové délce
kfivky, ktera definuje tvareni materialu
a tvarem zavérecné kalibraéni ¢asti,

ktera urcuje pramér vylisku.
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