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Tento projekt je spolufinancovan se statni
podporou Technologické agentury CR v radmci
Programu Ndarodni Centra kompetence

www.tacr.cz

Vyzkum uZiteény pro spolecnost.

V souladu s definici uvedenou v dokumentu
Uradu viady CR, C,j.: 26822/2017-OMP
,Definice druhd vysledkd“ jako samostatné
prilohy €. 4 ,Metodiky hodnoceni vyzkumnych
organizaci a hodnoceni programl Ucelové
podpory vyzkumu, vyvoje a inovaci (metodika
17+) je uplathovana ovéfena technologie
»Technologie rotaniho frézovani Inconel 718
- DMLS*

Ovéfena technologie vznikla v pfimé
souvislosti s feSenim projektu TACR NCK
Strojirenstvi €. TN01000015 DP38 s nazvem
nastrojarské

Lnovativni technologie®

vypsaného Technologickou agenturou CR.

Popis:

Jedna se o optimalizovanou technologii
obrabéni aditivné pfipraveného Inconelu 718
metodou DMLS.

Vtomto segmentu je znaény tlak na
minimalizaci pFidavk( jejichz malé hodnoty
jsou béznou snahou u kazdého aditivné
vyrabéného dilce.

Diky moznostem obrabét v malych hloubkach
je vyuziti této technologie Ffezu znacnou
vyhodou. K tomuto U€elu byl vyvinut nastroje
,QCA" jehoz pIné wvyuziti umozZiiuje
technologie obrabéni metodou obrabéni je
rotacni frézovani.

Diky spolupraci se zminénou spoleénosti, byl
nastroj osazen kromé vymeénitelnych bfitovych
destiCek z kubického nitridu béru také
destickami ze slinutého karbidu
poflakovanymi DLC vrstvou typu ta-C.

Tento diamantovy povilak, jehoz hlavni
vyhodou je vysoka tvrdost a nizky koeficient
tfeni umoznil navrhnout a otestovat strategii
obrabéni a také fezné podminky tak aby bylo
dosazeno pozadovaného povrchu s
dostateCnymi geometrickymi a rozmérovymi

vlastnostmi.
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